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РУКОВОДСТВО ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ 
ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ ПРЕСС
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РУКОВОДСТВО ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ НА ЭЛЕКТРОГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПРЕССЫ ДЛЯ МАСТЕРСКИХ
моделей PRM50 – PRM100

ОТВЕТСТВЕННОСТЬ ВЛАДЕЛЬЦА ПРЕССА И/ИЛИ ПОЛЬЗОВАТЕЛЯ

Данное руководство является неотъемлемой частью пресса и всегда должно находиться вместе с ним, даже если пресс будет продан. Владелец пресса и/или пользователь до начала работы на прессе должен знать инструкции и рекомендации по работе на нём. Если оператор не полностью понимает язык руководства, то эти инструкции должны быть прочитаны и объяснены ему на его родном языке так, чтобы можно было убедиться, что их значение понято.
Производитель не может нести ответственность ни за какое получение травм лицами или повреждение имущества из-за неправильного или неразрешённого использования пресса.
УПАКОВКА
Пресс отгружается в одной упаковке защищённым материалом из пластмассы (плюриболлом).
Вес прессов: PRM50: 420 кг – PRM100: 880 кг.
ПОДЪЁМ И ПЕРЕМЕЩЕНИЕ
Прессы должны перемещаться и устанавливаться на месте с помощью вильчатых автопогрузчиков или кранов мастерской, которые выдерживают их указанный выше вес.
После получения оборудования, проверьте, что оно не повреждено при транспортировке и что ни одна из составных частей этого оборудования, указанных в отгрузочной спецификации, не отсутствует.
ХРАНЕНИЕ
Упакованное оборудование должно храниться в закрытом помещении при температуре от –10 (С до +40 (С.
СНЯТИЕ УПАКОВКИ
Упаковка может быть переработана в соответствии с законами той страны, в которой установлен пресс.

Пресс был разработан и изготовлен в соответствии со следующими:

ЗАКОНАМИ

Директивами Европейского Союза: 73/23 СЕЕ, 89/336 СЕЕ, 98/37/СЕ
ТЕХНИЧЕСКИМИ СТАНДАРТАМИ

Европейскими стандартами: EN 292-1, EN 292-2

ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ

UNI EN 60204-1
ОПИСАНИЕ ПРЕССА

Пресс с электрогидравлическим приводом является оборудованием закреплённого типа, то есть он крепится анкерными болтами к полу, и был разработан и изготовлен для прессовых работ в мастерских (правки, снятия и установки подшипников и т.д.).
СПЕЦИАЛЬНЫЕ ВИДЫ ПРИМЕНЕНИЯ ДОЛЖНЫ БЫТЬ СОГЛАСОВАНЫ С ПРОИЗВОДИТЕЛЕМ.

Пресс (Фиг. 5) в основном состоит из следующих компонентов:

-
рамы коробчатого сечения, изготовленной из листового металла;

-
жёсткой упорной конструкции из стали;
-
ручной лебёдки (только для модели PRM50) или цепи (только для модели PRM100) для вертикального перемещения упорной конструкции;

-
гидравлического цилиндра.

Силовая станция гидравлики для управления цилиндром состоит из:

-
электромотора;

-
шестерёнчатого насоса низкого давления и высокой производительности;

-
поршневого насоса высокого давления и низкой производительности;

-
бака для масла;

-
2-х трубок соединения силовой станции гидравлики с цилиндром;
-
панели управления для запуска в работу и запирания силовой станции гидравлики.

	ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
	PRM50
	PRM100

	Максимальное усилие
	50 тонн
	100 тонн

	Максимальный ход упорной конструкции
	1000 мм
	1000 мм

	Шаг хода упорной конструкции
	120 мм
	120 мм

	Ширина упорной конструкции
	780 мм
	1040 мм

	Вес пресса
	420 кг
	750 кг

	Вес упорной конструкции
	80 кг
	190 кг

	Скорость подвода цилиндра
	0,020 м/сек.
	0,016 м/сек.

	Рабочая скорость цилиндра
	0,0017 м/сек.
	0,0015 м/сек.

	Максимальное давление
	400 бар = 50 тонн
	400 бар = 100 тонн

	Производительность силовой станции гидравл.
	16 – 1,2 л/мин.
	25 – 2,4 л/мин.

	Ёмкость бака
	30 л
	30 л

	Рабочий объём
	18 л
	25 л


ЭЛЕКТРОМОТОР
Мощность электромотора
1,5 кВт

Напряжение
230-400 вольт, допуск +/-5%
Частота
50 герц
Количество полюсов
4

Скорость вращения
1400 об./мин.
На Фиг. 2 показан контур давления масла для гидравлики.
УСТАНОВКА
Пресс должен устанавливаться в закрытых помещениях. Кроме этого должны быть обеспечены минимальные безопасные расстояния в 600 мм от стен, колонн и прочего оборудования.
Все детали пресса должны быть достаточно и равномерно освещены для обеспечения работы, регулировок и технического обслуживания таким образом, чтобы не было зон затенения, отражения и ослепления.

Освещение должно быть выполнено в соответствии с действующими правилами той страны, в которой установлен пресс (эти правила должны соблюдаться установщиком системы освещения).

Пресс должен быть установлен на горизонтальном полу с соответствующей прочностью (см. вес пресса) и закреплён с помощью анкерных болтов диаметром 12 мм (Fischer FZA M12x40 или эквивалентных).
ПОДСОЕДИНЕНИЕ ЭЛЕКТРОПИТАНИЯ
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	ВНИМАНИЕ


Перечисленные далее операции должны выполняться только квалифицированным персоналом.
1) Перед подсоединением электропитания проверьте следующее:
(
Что система электропитания пресса оборудована защитными устройствами, предусмотренными законодательством той страны, в которой установлен пресс.
(
Что линия подачи электропитания имеет следующее сечение: напряжение тока для пресса 400 вольт/50 герц, 3 фазы: сечение не менее 1,5 мм2.
(
Что колебания напряжения находятся в пределах допуска, указанного в технических характеристиках пресса.
2) Подсоедините кабель к клеммам включателя силовой станции пресса (Фиг. 3). Пресс настроен производителем на работу от сети трёхфазного тока с напряжением 400 вольт.
3) Обеспечьте заземление пресса.

4) Когда подсоединение будет закончено, проверьте, что направление вращения мотора соответствует стрелке.
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	ВНИМАНИЕ!


ВРАЩЕНИЕ МОТОРА СИЛОВОЙ СТАНЦИИ НЕ В ПРАВИЛЬНОМ НАПРАВЛЕНИИ В ТЕЧЕНИЕ ДЛИТЕЛЬНОГО ПЕРИОДА ВРЕМЕНИ МОЖЕТ ПРИВЕСТИ К СЕРЬЁЗНОМУ ПОВРЕЖДЕНИЮ НАСОСА.
5) Снимите крышку с верхней части нажимного цилиндра, уплотните резьбу манометра тефлоном и вверните манометр в нажимной цилиндр, затягивая его ключом до тех пор, пока он полностью не зафиксируется (Фиг. 4) (только для модели PRM50).

6) С помощью соответствующего щупа проверьте уровень масла; для доливки используйте масло для гидравлики AGIP OSO 46 – или ESSO NUTO 46, или эквивалентное масло.
7) Слегка смажьте консистентной смазкой оси лебёдки (только для модели PRM50).

8) Смажьте тонким слоем масла опорные стержни рабочего стола пресса.

ОБЕСПЕЧЕНИЕ БЕЗОПАСНОСТИ
ОПЕРАТОР ДОЛЖЕН СОБЛЮДАТЬ ЗАКОНЫ ПО ПРЕДОТВРАЩЕНИЮ АВАРИЙ И ПРАВИЛА ТОЙ СТРАНЫ, В КОТОРОЙ УСТАНОВЛЕН ПРЕСС.

Не пользуйтесь прессом для других работ, чем те, для которых он был разработан.

Не работайте близко к деталям, когда плунжер нажимного цилиндра движется или находится под давлением.

ОПАСНОСТЬ СДАВЛИВАНИЯ!

Не снимайте механические, гидравлические и электрические устройства обеспечения безопасности.
АБСОЛЮТНО ЗАПРЕЩЕНО РАБОТАТЬ С УПОРНОЙ КОНСТРУКЦИЕЙ, ПОДВЕШЕННОЙ НА СТРОПАХ ЛЕБЁДКИ ИЛИ НА ЦЕПЯХ: ВСЕ РАБОЧИЕ ОПЕРАЦИИ ДОЛЖНЫ ПРОИЗВОДИТЬСЯ С УПОРНОЙ КОНСТРУКЦИЕЙ НА СТЕРЖНЯХ И С ПОЛНОСТЬЮ ОСВОБОЖДЁННОЙ ЛЕБЁДКОЙ.
АБСОЛЮТНО ЗАПРЕЩЕНО ПОДНИМАТЬ УПОРНУЮ КОНСТРУКЦИЮ С ЛЕЖАЩИМИ НА НЕЙ ДЕТАЛЯМИ ИЛИ ПОД НАГРУЗКОЙ.
Во время работы не позволяйте неуполномоченным лицам находиться около пресса.

НЕВЫПОЛНЕНИЕ ЭТИХ РЕКОМЕНДАЦИЙ может вызвать серьёзные повреждения пресса и/или получение травм работающим на прессе персоналом.
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ НЕ МОЖЕТ НЕСТИ ОТВЕТСТВЕННОСТЬ ЗА ПОЛУЧЕНИЕ ТРАВМ ПЕРСОНАЛОМ ИЛИ ЗА ПОВРЕЖДЕНИЕ ИМУЩЕСТВА, ВЫЗВАННЫЕ НЕПРАВИЛЬНОЙ ЭКСПЛУАТАЦИЕЙ ПРЕССА ИЛИ ЕГО КОМПОНЕНТОВ.

ИНСТРУКЦИИ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ
(
Установите упорную конструкцию пресса (поз. 1 на Фиг. 5) на желаемой высоте:
На модели PRM50: поднимая её с помощью лебёдки, и вставляя стержни (2) в отверстия корпуса пресса прямо под упорной конструкцией.
На модели PRM100: снимите заглушку плунжера и полностью вверните рым-болт в концевую часть плунжера нажимного цилиндра (поз. 1 на Фиг. 5А). Пропустите цепи через соединительные стержни упорной конструкции, и безопасно закрепите их на рым-болте (поз. 2 на Фиг. 5А). Включите силовую станцию гидравлики включателем на коробке управления. Передвиньте рычаг, чтобы привести в движение упорную конструкцию после снятия опорных стержней этой конструкции. Установите упорную конструкцию на желаемой высоте, полностью вставьте в отверстия корпуса пресса опорные стержни сразу под упорной конструкцией, снимите цепь, выверните рым-болт и установите на место заглушку плунжера.
(
Установите на упорную конструкцию (1) опорные пластины (3), показанные на Фиг. 5.

(
Включите с помощью включателя силовую станцию гидравлики.
(
Передвиньте рычаг, чтобы опустить плунжер цилиндра, выполните вашу работу, передвиньте тот же самый рычаг в противоположном направлении для того, чтобы отвести плунжер цилиндра обратно в нерабочее положение (Фиг. 7).
ПРИНЦИП РАБОТЫ
Во время фазы подвода плунжера насос первой ступени забирает масло через фильтр и подаёт его в узел управления и регулировки, куда подходит также масло и от насоса второй ступени.
После этого масло подаётся из узла регулировки в рабочий цилиндр.

В конце фазы подвода плунжера давление в контуре возрастает, что вызывает автоматическое включение клапана между ступенями, который отключает подачу масла от насоса первой ступени. Остаётся действующей только вторая ступень, и она производит фазу нарастания давления до тех пор, пока не будет достигнуто предварительно настроенное давление на выключателе от давления или на предохранительном клапане максимального давления.
НАСТРОЙКИ

Можно изменить настройки высокого и низкого давления (Фиг. 6).
Для настройки низкого давления, снимите колпачок 1, ослабьте гайку 2 и продвигайте внутренний стержень.
Для настройки высокого давления вращайте маховичок (3 на Фиг. 6).

Вы должны настраивать давление с использованием манометра (Фиг. 4).
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	ВНИМАНИЕ!


Увеличение давления приводит к увеличению потребления тока электромотором.

ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ
Проверяйте уровень масла каждые 2 месяца. Если необходимо, доливайте масло через заливную горловину; используйте масло для гидравлики AGIP OSO 46, или ESSO NUTO 46, или эквивалентное масло.

Каждые шесть месяцев:

(
Смазывайте маслом движущиеся части пресса и проверяйте, что манометр работает.
(
Очищайте фильтр забора масла.
(
Смазывайте консистентной смазкой лебёдку и её тросы. Проверяйте тросы и заменяйте их, если они разорваны или дефектны.

(
Убеждайтесь в отсутствии течей масла в контуре между силовой станцией гидравлики и цилиндром и из самого  цилиндра. Если течи из цилиндра будут обнаружены, то проверьте уплотнения цилиндра и замените их, если это необходимо.
Каждый год проверяйте все компоненты пресса, для того чтобы убедиться, что они работают правильно.
Узел гидравлики (цилиндр/насос) является системой закрытого контура, который нормально требует только один раз в полгода смазки движущихся частей. Если в узле гидравлики имеется течь масла, и он разбирается для замены уплотнений, то необходимо доливать масло через маслоналивное отверстие на насосе (4 на Фиг. 6) до тех пор, пока насос не будет заполнен до уровня. Большое количество залитого масла может вызвать проблемы.
Эта работа должна производиться при плунжере, находящемся в нерабочем положении (полностью вдвинутом). В любом случае масло в узле гидравлики должно заменяться через каждые два года вне зависимости от состояния этого узла.
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	ВНИМАНИЕ!


НИКОГДА не используйте тормозную жидкость.

ПРОБЛЕМЫ И РЕШЕНИЯ
Силовая станция гидравлики не создаёт давление:

Проверьте уровень масла в баке.


Очистите фильтр забора масла.

Силовая станция гидравлики не создаёт максимальное давление:


Настройте давление в предохранительном клапане максимального давления.

Давление возрастает скачкообразно:


Удалите воздух из цилиндра.


Долейте масло до уровня.


Проверьте тип масла, что он правильный.

Мотор силовой станции гидравлики перегревается:


Имеется неисправность внутри мотора, свяжитесь с отделом сервиса.


Неправильное напряжение. Проверьте напряжение тока.

СПЕЦИАЛЬНАЯ ИНФОРМАЦИЯ
Утилизируйте отработанное масло пресса в соответствии с действующим законодательством той страны, в которой установлено оборудование.
В случае утилизации самого пресса, все его металлические детали могут быть переработаны; резиновые шланги и масло для гидравлики должны быть утилизированы в соответствии с действующим законодательством той страны, в которой установлен пресс.
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	Код дет.
	Предлож.
	Наименование

	А0231
	
	Гайка М10

	А0315
	
	Гайка М12 с гальванопокрытием

	А0346
	
	Шайба 12х24

	А0723
	
	Винт TCEI M8x20 UNI 5931

	В0794
	
	Болт TCCE M10x20 UNI 5931 ZB

	В5005
	
	Болт ТЕ М10х25

	В5302
	
	Шайба 17,3х23,9х2,1

	В5428
	
	Шайба пружинная 8,4 UNI5931 ZB

	С0062
	
	Шайба ( 10,5х21 UNI 6592

	С0185
	
	Болт TCCE M8x30 UNI 5931 ZB

	R0046
	
	Гайка М12

	R0056XX
	
	Рама PRM50

	R0057XX
	
	Рама PRM100

	R0059
	*
	Манометр ( 100

	R0069
	
	Цилиндр в сборе

	R0073
	
	V-образная опора

	R0074
	
	V-образная опора

	R0080
	
	Упорная конструкция

	R0081
	
	Упорная конструкция

	R0089
	
	Трубка для манометра

	R0090
	
	Трубка подачи масла

	R0092
	
	Трубка возврата масла

	R0095
	
	Заглушка ( 35х380

	R0096
	
	Стержень ( 50х400

	R0125
	*
	Включатель

	R0141
	
	Шкив лебёдки

	R0142
	*
	Стальной трос для лебёдки

	R0172
	*
	Комплект уплотнений 50 т

	R0176
	*
	Комплект уплотнений 100 т

	R0228
	
	Головка цилиндра

	R0229
	
	Пробка + болт (8х10 UNI 5923)

	R0235
	
	Трубчатый корпус цилиндра PRM100

	R0236
	
	Поршень PRM100

	R0242
	
	Головка цилиндра PRM100

	R0243
	
	Пробка + болт (8х10 PRM100)

	R0245
	*
	Электромотор

	R0246
	
	Трубка подачи масла PRM50

	R0249
	
	Угольник 

	R0250
	*
	Мотор

	R0254
	
	Прямая соединительная деталь 3/8" М для шланга ( 12

	R0255
	
	Прямая соединительная деталь 3/8" М для шланга ( 14

	R0274
	
	Рукоятка

	R0275
	
	Дистанционная деталь 30-50

	R0276
	
	Винтовой зажим троса

	R1047
	
	Фланец соединения 200 HL70 PRM

	R1048
	
	Прямой фитинг М 3/8х16М PRM

	R1049
	
	Рычаг распределителя PRM

	R1050
	
	Фильтр

	R1051
	
	Полумуфта (со стороны мотора) PRM100

	R1052
	
	Полумуфта (со стороны насоса) PRM

	R1053
	
	Полумуфта (со стороны мотора) PRM50

	R1054
	
	Приводная звёздочка для PRM

	R1055
	
	Поршневой гидравлический насос в сборе

	R1056
	
	Блок

	R1057
	
	Уплотнительное О-образное кольцо

	R1058
	
	Болт TCCE M8x16 UNI 5931 ZB

	R1059
	
	Болт TCCE M8x60 UNI 5931 ZB

	R1060
	
	Трубка

	R1061
	
	Шайба

	R1062
	
	Шайба

	R1063
	
	Медная шайба

	R1064
	
	Медная шайба

	R1065
	
	Ниппель

	R1066
	
	Угольник соединительный M-F 3/4"

	R1067
	
	Насос MLPD/GA 211C-C 11CC 50 тонн

	R1068
	
	Насос MLPD/GA 214C-C 14CC 100 тонн

	R1069
	
	Заглушка + выравнивающий стержень

	R1070
	
	Пробка

	R1071
	
	Крышка

	R1072
	
	Прокладка

	R1073
	
	Прокладка

	R1074
	
	Прокладка

	R1075
	
	Бак

	R1076
	
	Шланг

	R1077
	
	Шланг

	R1078
	
	Комплект насоса 50 т

	R1079
	
	Комплект насоса 100 т

	R1080
	
	Комплект эксцентрика для PRM / комплект удлинителя шланга

	R1081
	
	Распределитель

	R1082
	
	Заборная трубка

	R1083
	
	Сливная трубка

	R1084
	
	Заборная трубка

	R1085
	
	Узел гидравлики

	R1086
	
	Узел гидравлики

	R1100
	
	Цилиндр в сборе PRM50

	R1101
	
	Трубчатый корпус цилиндра PRM50

	R1102
	
	Поршень PRM50

	R1103
	
	Направляющая втулка плунжера PRM50

	R1104
	
	Внутренняя дистанционная деталь

	R1105
	
	Корпус

	R1106
	
	Удлинитель

	R1107
	
	Фитинг

	R1108
	
	Трубка возврата масла PRM50

	R1110
	
	Фитинг

	R1111
	
	Фитинг

	R1112
	
	Фитинг

	R1210
	
	Лебёдка в сборе

	R1274
	
	Цепь

	R2032
	
	Болт ТЕ М12х80

	R3295
	
	Уплотнительное О-образное кольцо 119

	Z_RICAMBI
	
	*= РЕКОМЕНДОВАННЫЕ ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
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