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РУКОВОДСТВО ПО ОБСЛУЖИВАНИЮ ГИДРОПРЕССОВ
Mod. PR10B - PR10 - PR15B - PR15 - PR20 - PR25 - PR30 - PR50

С РУЧНЫМ НАСОСОМ

ОТВЕТСТВЕННОСТЬ ВЛАДЕЛЬЦА ПРЕССА И/ИЛИ ПОЛЬЗОВАТЕЛЯ
Это руководство - неотъемлемая часть пресса и должно всегда сопровождать его, даже в случае продажи. 
Владелец пресса и/или пользователь должны изучить инструкции и рекомендации прежде, чем начать использовать пресс. 

Если оператор не вполне понимает язык этого руководства,

инструкции должны быть прочитаны и объяснены ему на его родном языке, и удостовериться что всё изложенное понято правильно.
Запрещено использование пресса не по назначению или другим ненадлежащим образом. Изготовитель не несёт ответственности за нанесённые повреждения людям  при ненадлежащем и запрещенном способе использования пресса.
УПАКОВКА

Пресс для транспортировки упаковывается только в полиэтиленовый пакет.
Веса прессов:
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ПОДЪЕМ И ПЕРЕМЕЩЕНИЕ
Прессы должны подниматься и перемещаться с использованием автокаров, кранов и других подъёмных механизмов с объявленной грузоподъемностью не ниже веса  перемещаемого пресса.
ХРАНЕНИЕ

Упаковка рассчитана на хранение пресса в защищённом от воздействия атмосферных осадков месте при температуре от -10 до +40 градусов Цельсия.
БЕЗОПАСНОСТЬ

Не используйте пресс в целях кроме тех, для которых он был разработан.

Не приближайтесь к рабочей зоне пресса в момент перемещения штока и когда он находится под давлением.
Предохранительный клапан откалиброван и запечатан изготовителем: НЕ ПЫТАЙТЕСЬ ИЗМЕНИТЬ ЕГО РЕГУЛИРОВКУ.
ИЗГОТОВИТЕЛЬ НЕ НЕСЕТ ОТВЕТСТВЕННОСТИ ЗА ТРАВМЫ ПРИЧЕНЁННЫЕ ЛЮДЯМ И ПОВРЕЖДЕНИЕ ПРЕДМЕТОВ НАСТУПИВШИХ В РЕЗУЛЬТАТЕ НЕНАДЛЕЖАЩЕГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ПРЕССА ИЛИ ЕГО КМПОНЕНТОВ. 
МОНТАЖ ( • операции для всех типов прессов - операции только для определенных типов прессов)
●Распакуйте пресс, сняв полиэтиленовый пакет. Проверьте пресс на отсутствие внешних повреждений, а также его комплектацию.

Упаковочный материал должен быть использован или утилизирован согласно инструкций и правил страны, где будет использован пресс. 

 Установите пресс на плоскую ровную поверхность. В «ногах» всех моделей прессов кроме PR10B, имеются два отверстия для крепления поперечин для придания устойчивости прессу.
Только для PR10B: прикрепите поперечины к «ногам» пресса с помощью болтов и гаек входящих в комплект, установите его на рабочий стол, рассчитанный на нагрузку не менее его веса и прикрепите его с помощью болтов и гаек рабочей поверхности стола. (Fig. 1).
Удалите  предохранительную крышку с резьбового отверстия с торца гидроцилиндра намотайте на резьбовую часть манометра тефлоновую ленту и вверните его до упора в резьбовое отверстие в торце гидроцилиндра (рис. 2).

Только для PR30 и PR50: Отвинтите ручку лебедки, которая, для удобства упаковки, поставляется перевернутой; поставьте её в рабочее положение  и закрепите с помощью гаечного ключа (рис. 3).
Слегка смажьте детали лебедки.
Смажьте направляющие рабочей консоли пресса.
ИНСТРУКЦИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

Разместите рабочую консоль пресса (поз. 1, рис. 4) на нужной высоте и, поддерживая её, вставьте цилиндрический шток (поз. 2) сначала с одной стороны в отверстие непосредственно под рабочей консолью, затем проделайте тоже самое с другой стороны консоли. 
Only for PR30 and PR50 mod. presses: operate the press winch in order to lift the bed. Только для PR30 и PR50: для установки рабочей консоли на необходимой высоте используйте лебёдку.
Поместите цилиндрические штоки(2) на необходимой высоте.

Move the winch slightly to unhook the seal tooth. Lift the tooth with a finger (Fig. 5) bringing it into

an upright position and contrary with respect to the winch gear wheel, then let the bed come down

by holding back the winch lever.
Для перемещения консоли вниз немного поверните ручку лебедки, для того чтобы освободить стопор храпового механизма. Придерживая ручку лебедки поднимите стопор и оставьте его в этом положении. Вращая ручку, опустите рабочую консоль на нужный уровень.
Поставьте стопор на храповое колесо, он застопорит храповой механизм.
ВНИМАНИЕ
ПРИ РАБОТЕ С ЛЕБЕДКОЙ ДЕРЖИТЕ РУКИ ДАЛЬШЕ ОТ КОЛЕСА ХРАПОВОГО МЕХАНИЗМА.

КАТЕГОРИЧЕСКИ ЗАПРЕЩЕНО РАБОТАТЬ ПРЕССОМ С КОНСОЛЬЮ, ВИСЯЩЕЙ ТОЛЬКО НА ТРОССАХ ЛЕБЕДКИ: ВСЕ ОПЕРАЦИИ ПО ЗАПРЕССОВКЕ И ВЫПРЕССОВКЕ ДЕТАЛЕЙ ДОЛЖНЫ ПРОИЗВОДИТЬСЯ НА КОНСОЛИ ОПЕРАЮЩЕЙСЯ НА ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ ШТОКИ И НЕ НЕГРУЖЕННЫХ ТРОССАХ ЛЕБЕДКИ.
Поместите призмы (поз 3, рис. 4) на консоли (1).
 Вставьте рычаг насоса (4) в отверстие (5) на насосе.

Рис. 6 показывает использование двух ручек управления на насосе.
Работайте рычагом для опускания штока цилиндра, чтобы поднять его поставьте ручки управления  в соответствующее положение (рис. 6).
Рычаг насоса всегда можно извлечь или переместить, если он мешает работе пресса
ОБСЛУЖИВАНИЕ
Каждые шесть месяцев смазывайте движущиеся части пресса и проверяйте работу манометра.
Каждые шесть месяцев смазывайте маслом рабочие части манометра и троссы.
Тросы необходимо осматривать и при обнаружении заломов и порывов заменять их.
Гидравлическая пара (цилиндр/насос) является закрытой системой, которая в нормальных условиях требует только смазки движущихся частей раз в полгода.

Если гидросистема стала пропускать масло необходимо ликвидировать течь, долить масло через специальное отверстие на насосе (поз 6, рис. 7) до уровня этого отверстия.

Эта операция должна проводиться на нерабочем прессе при ненагруженном рабочем цилиндре.
Вне зависимости от условий работы гидравлическрое масло должно быть заменено раз в два года. Используйте гидравлическое масло с вязкостью от 22º до 25º.
В таблице указано количество масла необходимого для каждого типа прессов.
Лишнее залитое масло может привести к поломке пресса.
ВНИМАНИЕ
НИКОГДА не используйте тормозную жидкость вместо гидравлического масла.
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СПЕЦИАЛЬНАЯ ИНФОРМАЦИЯ
Отработанное гидравлическое масло утилизируется согласно законодательству страны на территории которой используется пресс.
При выходе из строя пресса его металлические части и резиновые шланги могут быть переработаны.
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                                                                       Возврат штока                  Быстрый ход                                            
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                                                                       Рабочий ход                         Медленный ход
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